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Godzina

1.2

Wprowadzenie
Informacje

Szczegolnie wazne informacje oznakowane sg w niniejszej dokumentacji w nastepujgcy sposob:

Niebezpieczenstwo!

Zwraca uwage na wystepowanie wyjatkowo groznego, bezposredniego niebezpieczenstwa dla zdrowia lub
zycia spowodowanego niebezpiecznym napieciem elektrycznym.

Niebezpieczenstwo!
Zwraca uwage na niebezpieczenstwo o wysokim stopniu ryzyka, skutkujace smiercig lub odniesieniem
bardzo powaznych obrazen, jesli sie go nie uniknie.

Ostrzezenie!

Zwraca uwage na zagrozenie o srednim stopniu ryzyka, mogace skutkowac¢ smiercig lub odniesieniem
bardzo powaznych obrazen, jesli sie go nie uniknie.

Ostroznie!
Zwraca uwage na zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, mogace skutkowaé odniesieniem Izejszych lub
srednich obrazen, jesli sie go nie uniknie.

Uwagal!
Zwraca uwage na ewentualne szkody rzeczowe lub utrate jakosci.

Informacja!
Porady stuzace ufatwieniu pracy lub zaznaczenie waznych czynnosci.

Srodowisko!
Wskazowki dotyczgce ochrony srodowiska.

Instrukcja postepowania.
Odsytacz do rozdziatu, pozycji, numeru ilustracji lub dokumentu.
Opcja (akcesoria, urzadzenie zewnetrzne, wyposazenie specjalne).

Komunikat na wyswietlaczu.

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

* Urzadzenie wyprodukowane zostato zgodnie z biezgcym stanem techniki i powszechnie uznanymi regutami
bezpieczenstwa technicznymi. Mimo to podczas jego uzytkowania mogg powstac¢ zagrozenia skutkujgce utratg
zycia, obrazeniami ciata lub zniszczeniem urzgdzenia badz innego mienia.

» Urzadzenie moze by¢ uzytkowane wytgcznie w nienagannym stanie technicznym oraz zgodnie z przeznaczeniem
i ze Swiadomoscig zasad bezpieczenstwa i zagrozen z uwzglednieniem niniejszej instrukcji obstugi.

» Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do tworzenia nadrukéw na odpowiednich, dopuszczonych przez produ-
centa materiatach. Uzytkowanie innego rodzaju lub wykraczajgce poza ten zakres uznawane jest za niezgodne
z przeznaczeniem. Producent/dostawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody powstate wskutek
niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania; ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.

* Przestrzeganie instrukgji jest jednym z warunkéw uzycia zgodnego z przeznaczeniem.




Wprowadzenie

1.3 Zasady bezpieczenstwa

» Urzadzenie przystosowane jest do zasilania z sieci elektrycznej o napieciu zmiennym od 100 V do 240 V.
Moze by¢ podtgczane wytgcznie do gniazd wtykowych ze stykiem przewodu ochronnego.

* Do urzgdzenia mozna podtgczac tylko urzgdzenia przewodzgce napiecie bardzo niskie z uziemieniem roboczym
(PELV).

* Przed podtagczeniem lub odigczeniem wytgczyé wszystkie urzadzenia znajdujgce sie w systemie (komputer,
drukarka, akcesoria).

» Urzadzenie moze by¢ uzytkowane tylko w suchym miejscu i nie moze by¢ wystawiane na dziatanie wilgoci
(bryzgi wody, mgietka itp.).

* Nie uzytkowac urzadzenia w atmosferze wybuchowe;.

* Nie uzytkowac¢ urzgdzenia w poblizu przewodoéw wysokiego napiecia.

» Jesli urzadzenie pracuje z otwartg pokrywa, uwazac, aby ubranie, wiosy, bizuteria lub podobne przedmioty
noszone przez osoby nie zaczepity sie o otwarte, wirujgce elementy.

» Urzadzenie lub jego elementy, w szczegodlnosci glowice drukujgce, mogg sie rozgrza¢ w trakcie drukowania.
Podczas pracy nie nalezy ich dotykaé i przed zmiang materiatu lub wymontowaniem poczeka¢ na ostygniecie.

* Niebezpieczenstwo zmiazdzenia podczas zamykania pokrywy. Podczas zamykania pokrywy trzymac jg zawsze
od zewnatrz i nie trzymac palcow w zasiegu ruchu pokrywy.

*  Wykonywac tylko operacje opisane w niniejszej instrukcji obstugi.
Inne prace moga by¢ wykonywane wytgcznie przez osoby przeszkolone lub serwis.

* Nieumiejetne ingerowanie w podzespoty elektroniczne i ich oprogramowanie moze by¢ przyczyng wadliwego
dziatania.

e Takze inne niedozwolone prace lub modyfikacje urzgdzenia moga zagraza¢ bezpieczenstwu uzytkowania.

» Wykonanie prac serwisowych zleca¢ zawsze autoryzowanemu serwisowi, ktéry dysponuje niezbedng wiedza
i narzedziami koniecznymi do wykonania danej pracy.

* Na urzgdzeniu naklejone sa rézne znaki ostrzegawcze, ktdre zwracajg uwage na zagrozenia.
Naklejek ze znakami ostrzegawczymi nie wolno usuwacé, poniewaz zagrozenia mogty by by¢ wtedy niewidoczne.

* Maksymalny poziom ci$nienia akustycznego emisji hatasu LpA wynosi ponizej 70 dB(A).

Niebezpieczenstwo!
Zagrozenie zycia przez obecnos¢ napiecia elektrycznego.
» Nie otwiera¢ obudowy urzadzenia.

Ostrzezenie!

Urzadzenie to jest urzadzeniem klasy A. W srodowisku mieszkalnym moze ono powodowac¢ zakiécenia
radioelektryczne. W takich przypadkach mozna zada¢ od jego uzytkownika zastosowania odpowiednich
srodkoéw zaradczych.

Srodowisko

Zuzyte urzgdzenia zawierajg cenne surowce wtorne, ktére nalezy oddac do recyklingu.

e

» Nie utylizowac¢ razem z odpadami komunalnymi, lecz odda¢ do specjalistycznego punktu zbidrki.
Modutowa konstrukcja drukarki utatwia roztoZzenie jej na czesci sktadowe.

» Elementy oddac do recyklingu.

Ptytka elektroniczna urzadzenia wyposazona jest w baterig litowa.

X

Y\ » Nalezy jg zutylizowaé, wrzucajgc do pojemnika na zuzyte baterie ustawionego w sklepie lub odda¢ do
© publicznego zakfadu utylizacji.



I 2 Instalacja

2.1 Budowa urzadzenia

llustracja 1 Budowa
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llustracja 2 Wersja urzgdzenia z nozem
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Kontrolka ,Urzadzenie wigczone”
Wyswietlacz

Interfejsy do urzadzen zewnetrznych
Klapa

Pokrywa

Regulator marginesu, strona
wewnetrzna

Regulator marginesu, strona zewnetrzna
Uchwyt rolek

Gorna odwijarka tasmy transferowej
Gorna zwijarka tasmy transferowej
Mechanizm drukowania

Dolna odwijarka tasmy transferowej
Dolna zwijarka tasmy transferowej

No6z thgcy CSQ 402 lub
néz perforujacy PSQ 403




Instalacja

15 Gorna rolka zmiany kierunku tasmy
transferowe;j

16 Gorny katownik czotowy z gtowicg
drukujaca

17 Rolka dociskowa

18 Waltek pociggowy

19 Gorny watek drukarki

20 Prowadnice gorne

21 Krawedz oddzierajgca

22 Trzpien ustalajgcy zatrzask

23 Watek zmiany kierunku

24 Bariera swietlna etykiet

25 Klucz imbusowy

26 Gorna dzwignia do blokowania gtowicy
drukujagcej

27 Przycisk do ustawiania prowadnic

llustracja 3 Zespot drukowania — gérny mechanizm drukowania

24 Bariera Swietlna etykiet

27 Przycisk do ustawiania prowadnic

28 Dolny watek drukarki

29 Dolny katownik czotowy z gtowicg
drukujaca

30 Dolna rolka zmiany kierunku tasmy
transferowej

31 Prowadnice dolne

32 Dolna dzwignia do blokowania gtowicy
drukujgcej

llustracja 4 Zespot drukowania — dolny mechanizm drukowania

7

33 Wytacznik sieciowy

34 Gniazdo sieciowe

35 Gniazdo karty SD

36 2 interfejsy hosta USB dla klawiatury,
skanera, pamieci USB, adaptera
Wi-Fi USB lub zewnetrznego panelu
sterowania

37 Interfejs urzadzenia USB High Speed

38 Ethernet 10/100 Base-T

39 Interfejs RS-232

40 Interfejs hosta USB dla klucza serwi-
sowego, pamieci USB lub adaptera
Wi-Fi USB

ot
wdl

llustracja 5 Przytgcza
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2.4

Instalacja

Rozpakowywanie i ustawianie urzadzenia

Wyciggna¢ drukarke etykiet z kartonu.

Sprawdzi¢, czy drukarka etykiet nie ulegta uszkodzeniu w trakcie transportu.
Ustawi¢ drukarke etykiet na rownym podtozu.

Usuna¢ piankowe zabezpieczenia transportowe z obszaru gtowicy drukujacej.
Skontrolowaé kompletnos¢ dostawy.

Zakres dostawy:

* Drukarka etykiet

* Przewdd sieciowy

* Przewdd USB

* Instrukcja obstugi

vVvVvyVvyy

Informacija!
Zachowac¢ oryginalne opakowanie transportowe na przysztosc.

Uwagal!
Uszkodzenie urzadzenia lub materiatéw do nadruku wskutek wilgoci.
» Drukarka etykiet musi by¢ ustawiona w miejscu suchym i ostonietym przed bryzgami wody.

Podtaczanie urzadzenia

Seryjnie montowane interfejsy i ztgcza przedstawione sg na rys. llustracja 5.

Podtaczanie do sieci elektrycznej

Drukarka wyposazona jest w zasilacz uniwersalny. Urzgdzenie moze by¢ zasilane napieciem sieciowym
230 V~/50 Hz lub 115 V~/60 Hz bez zadnych modyfikaciji.

1. Sprawdzi¢, czy urzgdzenie jest wylgczone.
2. Wiozy¢ przewdd sieciowy w gniazdo sieciowe (34).
3. Wiozy¢ wtyk przewodu sieciowego w uziemione gniazdo elektryczne.

Podiagczanie do komputera lub sieci komputerowej

Uwaga!

Ryzyko utraty materiatu!

Interfejs RS232 nie nadaje sie do przesytu szybko zmieniajacych sie danych > 5.6 na stronie 18.
» Do drukowania nalezy uzywac¢ interfejsu USB lub Ethernet.

Uwaga!

Niedostateczne uziemienie lub jego brak moze spowodowa¢ wadliwe dziatanie.

Nalezy pamietac, ze wszystkie komputery podiaczone do drukarki termotransferowej, a takze przewody
taczace musza by¢ uziemione.

» Potaczy¢ drukarke termotransferowg z komputerem lub siecig odpowiednim przewodem.
Szczegotowe procedury konfigurowania poszczegdlnych interfejséw > znajduja sie w instrukcji konfigurowania.

Wiaczanie urzadzenia

Gdy wykonane zostang wszystkie przytgcza:

» Wigczy¢ drukarke za pomocg wytacznika sieciowego (34).
Drukarka przeprowadzi test systemowy, a nastepnie na wyswietlaczu (2) wyswietlony zostanie stan systemu
Gotowe.




3.1

Wyswietlacz z ekranem dotykowym

Uzytkownik moze obstugiwac¢ drukarke za pomocg wyswietlacza z ekranem dotykowym, np.:
* Przerywaé, kontynuowac lub anulowac zadania drukowania,

e Ustawia¢ parametry wydruku, np. moc grzania gtowicy drukujacej, predkosc¢ druku, konfiguracje interfejsow,
jezyk i godzine (> Instrukcja konfigurowania),

« Sterowac trybem pracy autonomicznej za pomocg karty pamieci (B> Instrukcja konfigurowania),
» Aktualizowa¢ oprogramowanie wbudowane (> Instrukcja konfigurowania).

Wieloma funkcjami i ustawieniami mozna takze sterowac¢ za pomocg polecen drukarki w aplikacjach lub poprzez ich
bezposrednie programowanie na komputerze. Szczegdty I> Instrukcja programowania.

Ustawienia wprowadzone na wys$wietlaczu z ekranem dotykowym stuzg jako ustawienia podstawowe drukarki etykiet.

Informacija!
Wskazane jest dokonywanie modyfikacji roznych zadan drukowania w oprogramowaniu.

Ekran startowy

Po wigczeniu Podczas drukowania W stanie wstrzymania Po zadaniu drukowania
llustracja 6 Ekran startowy

Ekran dotykowy reaguje na bezposrednie naciskanie palcem:
* W celu otwarcia menu lub wybrania opcji nalezy lekko dotkngé danego symbolu.
e W celu przewiniecia listy nalezy przesung¢ palec po wyswietlaczu w gére lub w dot.

Otwarcie menu Powtoérzenie ostatniej etykiety

Przerwanie zadania drukowania Krétkie nacisniecie: Usuniecie aktualnego zadania
drukowania
Dtugie nacisnigcie: Usuniecie wszystkich zadan
drukowania

Kontynuowanie zadania drukowania Przesuw etykiet

Tabela 1 Przyciski ekranowe na ekranie startowym

Informacja!
Nieaktywne przyciski ekranowe sg przyciemnione.




3 Wyswietlacz z ekranem dotykowym

Zaleznie od konfiguracji oprogramowania lub sprzetu ekran startowy moze zawiera¢ dodatkowe symbole:

Drukowanie na zgdanie Drukowanie na zadanie Bezposrednie ciecie
bez zadania drukowania w zadaniu drukowania przy podtgczonym nozu
llustracja 7 Opcjonalne przyciski ekranowe na ekranie startowym
Rozpoczecie drukowania wtgcznie Wywotanie bezposredniego odciecia bez
z odrywaniem, cieciem itp. pojedynczej przesuwu materiatu.

etykiety w zadaniu drukowania.

Tabela 2 Opcjonalne przyciski ekranowe na ekranie startowym

Zaleznie od konfiguracji, w nagtéwku wyswietlane sa rézne informacje w formie widgetow:

llustracja 8 Widgety w nagtéwku

Odbidr danych poprzez jeden z interfejséw sygnalizowany jest spadajgca kropla.

Funkcja Zapisz strumien danych jest aktywna > Instrukcja konfigurowania.
Wszystkie odebrane dane zapisywane sg w pliku .Ibl.

Wstepne ostrzezenie o koncu tasmy > Instrukcja konfigurowania.
Pozostata srednica rolki zapasu tasmy spadta ponizej ustawionej wartosci.
Wiozona karta SD.

[ &)

Wiozona pamie¢ USB.

Aktywne potgczenie Wi-Fi.
Liczba biatych tukow oznacza moc sygnatu Wi-Fi.
Aktywne potgczenie Ethernet.

Aktywne potaczenie USB.

HEBE oDoO B om

Aktywny program abc.

Godzina.

Tabela 3 Widgety na ekranie startowym



3 Wyswietlacz z ekranem dotykowym

3.2 Poruszanie sie po menu
Poziom startowy Poziom wyboru Poziom parametréow/funkciji
llustracja 9 Poziomy menu
» W celu otwarcia menu nalezy nacisng¢ na poziomie startowym.

» Wybra¢ obszar na poziomie wyboru.
Poszczegodlne obszary zawierajg jeszcze podrzedne poziomy wyboru.
Nacisniecie przycisku n powoduje powrét do poziomu nadrzednego, a przycisku m powr6t do poziomu
startowego.

» Kontynuowac¢ wybieranie az do osiggniecia poziomu parametréow/funkciji.

» Wybrac¢ funkcje. Drukarka wykona funkcje, wy$wietlajgc w razie potrzeby przygotowawcze okno dialogowe.
- lub -

Wybra¢ parametr. Mozliwosci ustawien zalezg od typu parametru.

Parametry logiczne Parametry do wyboru Parametry liczbowe Data/godzina

llustracja 10 Przyktadowe ustawienia parametrow

Suwak do zgrubnego ustawienia wartosci

Krokowe zmniejszanie wartosci

Krokowe zwigkszanie wartosci
Zakonczenie ustawiania bez zapisywania
Zakonczenie ustawiania z zapisaniem

Parametr jest wylgczony, nacisniecie spowoduje wigczenie parametru

Parametr jest wtgczony, nacisniecie spowoduje wytgczenie parametru

Tabela 4 Przyciski ekranowe
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4.1
41.1

Wkiadanie materiatu
Informacija!
Do wykonywania regulacji i prostych czynnosci montazowych stuzy otrzymany w komplecie klucz

imbusowy, ktéry znajduje sie w gérnej czesci zespotu drukowania. Zadne inne narzedzia nie sa potrzebne
do wykonywania opisanych prac.

Wkitadanie rolki materiatu

Ustawianie materialu na uchwycie rolek

ZPn
////
f/{f |

J

llustracja 11 Wktadanie rolki materiatu

1. Otworzy¢ pokrywe.

2. Obrdci¢ pierscien nastawczy (6) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby strzatka (5)
wskazywata symbol =l odblokowany zostanie wtedy regulator marginesu (4).

3. Odciggna¢ regulator marginesu (4) od uchwytu rolki (3).

4. Nasunac rolke materiatu (2) na uchwyt rolki (3).

5. Natozy¢ regulatory marginesu (4) na uchwyt rolki (3) i wsung¢ na tyle, aby oba regulatory marginesu (1, 4)
przylegaty do rolki materiatu (2) i podczas przesuwania wyczuwalny byt wyrazny opor.

6. Obrocic pierscien nastawczy (6) zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, aby strzatka (5) wskazywata symbol (2;
regulatory marginesu (4) zostang wtedy unieruchomione na uchwycie rolek.




4 Wkladanie materiatu

4.1.2 Wkladanie materiatu do zespotu drukowania

llustracja 12 Przebieg materiatu

1

. Odwing¢ pasek materiatu z rolki i poprowadzi¢ do zespotu drukowania zgodnie z llustracja 12.
Pociggna¢ za trzpien ustalajgcy zatrzask (6). Rolka dociskowa (1) wychylona zostanie do gory.

Obroci¢ dzwignie (10) przeciwnie do wskazéwek zegara, a dzwignie (11) w przeciwnym kierunku, aby unies$¢
obydwie gtowice drukujagce.

Odchyli¢ szczotke (8) od watka zmiany kierunku (9).

w N

o &

Rozsung¢ prowadnice (5) obracajgc przycisk (7), az miedzy nimi zmiesci sie materiat.
Poprowadzi¢ materiat zgodnie z llustracja 13 przez obydwa moduty drukowania do watka pociggowego (2)
i umiesci¢ miedzy prowadnicami (5).
7. % Urzadzenia z nozem: Przesungc¢ przycisk (3) na bok i odchyli¢ zespot noza (4) od drukarki,
przesung¢ materiat migdzy ostrzami noza i dosung¢ noz.
8. Dosungé prowadnice obracajgc przycisk (7) do krawedzi materiatu.

o

9. Zacisng¢ materiat blokujgc gorng gtowice drukujgca.

10. Pociggna¢ za trzpien ustalajgcy zatrzask (6). Nacisngc rolke dociskowg (1) do dotu i zablokowac trzpien
ustalajgcy zatrzask.

11. Obrécic rolke materiatu przeciwnie do kierunku transportu, naciggajgc w ten sposob materiat.
12. Zablokowa¢ dolng gtowice drukujaca.
13. Dosung¢ szczotke (8) od watka zmiany kierunku (9).

“ Uwagal!

» W przypadku jednostronnego druku (> 5.4 na stronie 17) nie blokowa¢ dolnej gtowicy drukujace;j.

s,
Y
S

A\

llustracja 13 Whktadanie materiatu do zespotu drukowania
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4.1.3

4.1.4

Wktadanie materiatu

Ustawianie bariery swietlnej etykiet

NI
-

DO\
s

llustracja 14 Ustawianie bariery Swietlnej etykiet

Bariera swietlna etykiet (2) jest wyrownana fabrycznie do srodka materiatu i mozna jg np. przesuwac poprzecznie
do kierunku transportu w przypadku uzycia materiatu ze znacznikami odblaskowymi i wycieciami. Gdy drukarka jest
wigczona, $wieci zétta kontrolka obok czujnika.

» Odkreci¢ srube (3).
P Ustawic¢ bariere $wietlng etykiet za pomoca uchwytu (4) tak, aby czujnik (1) mogt wykry¢ przerwe miedzy
etykietami, znacznik odblaskowy lub perforacje.

- lub, gdy etykiety sg innego ksztattu niz prostokat, -

» Wyréwnac bariere swietlng etykiet za pomoca uchwytu (4) z pierwszg krawedzig etykiety w kierunku przesuwu
materiatu.

» Dokreci¢ $rube (3).

Ustawianie docisku glowicy

llustracja 15 Ustawianie rolki dociskowej llustracja 16 Ustawianie rolki dociskowej
gtowicy, goéra gtowicy, dot

Gtowice drukujgce dociskane sg dwoma popychaczami (1), ktére, w potozeniu podstawowym, ustawione sg na
srodku katownika czotowego. To ustawienie mozna zachowa¢ w wiekszosci zastosowan.

Jesli podczas korzystania z bardzo szerokich materiatéw wydruk jest rozjasniony w poblizu bocznych krawedzi,
mozna przestawi¢ popychacze:

1. Obroci¢ dzwignie (3) zgodnie ze wskazdwkami zegara lub dzwignie (4) przeciwnie do wskazéwek zegara,
aby zablokowa¢ gtowice drukujgce.

2. Odkreci¢ wkrety bez tha (2) w obu popychaczach (1) za pomocg klucza imbusowego.
3. W razie potrzeby przesung¢ popychacze symetrycznie do maks. wartosci skali 70.
4. Dokreci¢ wkrety bez tba (2).




4.2

Wktadanie materiatu
Wkitadanie tasmy transferowej

Informacija!
W przypadku bezposredniego druku termicznego nie wklada¢ tasmy transferowej, a jesli jest witozona, to ja
wyjaé.

llustracja 17 Wktadanie tasmy transferowe;j llustracja 18 Przebieg tasmy transferowej

1. Przed wiozeniem tasmy transferowej oczysci¢ gtowice drukujacg (> 6.3 na stronie 20).
2. Obraci¢ dzwignie (6) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby unies¢ glowice drukujgca na gorze.

3. Nasungac rolke tasmy transferowej (1) na odwijarke (2) tak, aby kolorowa powtoka tasmy podczas odwijania
znajdowata sie na spodzie.

4. Ustawi¢ rolke tasmy transferowej (1) na odwijarce tak, aby oba konce rolki lezaty przy identycznych wartosciach
na podziatce.

5. Przytrzymac rolke tasmy transferowej (1) i obraca¢ pokretto na nawijarce (3) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, az rolka zostanie przymocowana.

Informacija!

W celu nawinigcia tasmy transferowej nalezy uzy¢ szpuli o szerokosci miedzy szerokoscia tasmy a 115 mm.

6. Nasungc¢ odpowiednig szpule (4) na zwijarke tasmy transferowej (5) i w ustawi¢ i ustali¢ w sposdb analogiczny,
jak rolke tasmy.

7. Przeprowadzi¢ tasme transferowg zgodnie z rysunkiem 19 przez zespdt drukowania. Linia ciggta dotyczy tasm
w uktadzie wewnetrznym, a linia przerywana tasm w uktadzie zewnetrznym.

8. Przyklei¢ poczatek tasmy transferowej do szpuli tasmy transferowej (4) tasma klejaca.
Uwzgledni¢, ze nawijarka tasmy transferowej obraca sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
9. Obradci¢ nawijarke tasmy transferowej (5) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby naprezy¢
tasme transferowa.
10. Obroci¢ dzwignie (6) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby zablokowac¢ gtowice drukujgca.

11. Otworzy¢ klape (8) i zatozy¢ tasme transferowg w analogiczny sposéb do dolnego modutu drukowania (7). Podane
kierunki, z wyjatkiem kierunku obrotu pokretet, sg rozumiane w odniesieniu do gérnego modutu drukowania.

Informacija!

W przypadku druku jednostronnego (> 5.4 na stronie 17) nie nalezy zaktada¢ tasmy transferowej do
dolnego modutu drukowania.




4 Wkiadanie materiatu

4.3 Ustawianie przebiegu tasmy transferowej

Powstawanie fatd w przebiegu tasmy transferowej moze powodowaé btedy wydruku. Aby zapobiec powstawaniu fatd,
mozna wyregulowac rolke zmiany kierunku tasmy transferowej.

0 Informacija!
Regulacje najlepiej jest przeprowadzi¢ w trakcie drukowania.

llustracja 19 Ustawianie przebiegu gornej tasmy llustracja 20 Ustawianie przebiegu dolnej tasmy
transferowe;j transferowe;j

1. Odczyta¢ obecne ustawienie na podziatce (1) i w razie potrzeby je zanotowac.

2. Obracac¢ $rube (2) za pomoca klucza imbusowego i obserwowaé zachowanie tasmy.
Obrot w kierunku + powoduje naprezenie wewnetrznej krawedzi tasmy transferowej, a w kierunku - naprezenie
zewnetrznej krawedzi.
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5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

Tryb drukowania
Wskazéwka dotyczaca ochrony gtowic drukujacych

Uwaga!

Ryzyko uszkodzenia gtowic drukujacych wskutek niefachowej obstugi!

» Nie dotykaé elementéw grzewczych gtowic drukujacych palcami ani ostrymi przedmiotami.

» Uwazaé, aby na materiale nie znajdowaty sie zadne zanieczyszczenia.

» Powierzchnia materiatu musi by¢ gtadka. Szorstkie etykiety dziataja jak papier $cierny i przyspieszaja
zuzycie gtowic drukujacych.

» Drukowac z jak najnizsza temperaturg gtowicy drukujacej.

Drukarka jest gotowa do pracy, gdy wykonane zostang wszystkie przytacza i wtozony zostanie materiat i w razie
potrzeby tasma transferowa.

Projekt wydruku dwustronnego

» Zdefiniowa¢ podwdjng szeroko$¢ materiatu jako szeroko$¢ etykiet.
» Wprowadzi¢ informacje dla jednej strony wydruku we wspétrzednych x miedzy 0 a szerokos$cig materiatu.

» Wprowadzi¢ informacje dla drugiej strony wydruku we wspotrzednych x miedzy pojedynczg a podwojng szero-
koscig materiatu.

Identyczne wydruki po obydwu stronach

» Zdefiniowa¢ pojedynczg szeroko$¢ materiatu jako szerokos$¢ etykiet.
» Wprowadzi¢ informacje.

» W sterowniku drukarki pod Ogélne > Ustawienia > Ustawienia strony > wigczy¢ ustawienie ,,Gora tak samo,
jak dot”.
albo

» W cablabel S3 pod Configuration > Machine > X-Series wigczy¢ ustawienie ,,Lower side same as upper side”
lub

» w programowaniu bezposrednim wstawi¢ polecenie O B > Instrukcja programowania.

Wydruk jednostronny

W razie potrzeby mozna wytgczy¢ dolng gtowice drukujgca. Dzigki temu bedzie mozna przetwarzac etykiety
w podobny sposdb, jak w drukarkach jednostronnych.

» Wigczy¢ parametr Ustawienia > Drukowanie > Wytacz dolng glowice.

» Otworzy¢ dolng gtowice drukujaca.

» Wyjac¢ tasme transferowg z dolnej gtowicy drukujgcej.

» Przesta¢ zadanie drukowania z pojedynczg szerokoscig materiatu.

Oszczedzanie tasmy

Na diuzszych odcinkach, na ktérych nie sg drukowane zadne informacje, dolny mechanizm drukowania podczas
posuwu etykiet podnosi gtowice drukujaca i blokuje transport tasmy. W ten sposéb oszczedzana jest tasma trans-
ferowa. Minimalna dtugo$¢ niezadrukowanego odcinka, ktéra powoduje wigczenie sie funkcji oszczedzania tasmy,
jest zdefiniowana w oprogramowaniu sprzetowym i zalezy od predkosci druku.

Automatyczne oszczedzanie tasmy mozna wigczy¢ na state w konfiguracji drukarki (B> Instrukcja konfigurowania) lub
oddzielnie dla kazdego zadania poprzez program (> Instrukcja programowania).
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5
5.6

Tryb drukowania
Zapobieganie stratom materiatu

Uwagal!
Strata materiatu!

Informacje drukowane na danym odcinku sa nanoszone na materiat w dwoch réznych miejscach,
patrzac w kierunku transportu materiatu, a wiec w réznym momencie.

Prowadzi to do nastepujacego zachowania zawsze, gdy przerywane jest drukowanie w trybie ciggtym:

¢ Na spodzie zadrukowywanego materiatu, aby ukonczy¢ drukowanie materiat jest przesuwany do gornej
glowicy drukujacej, natomiast nowo przychodzacy materiat jest juz wtedy zadrukowywany od spodu.

e Ze wzgledu na bezpieczenstwo prowadzenia materiatu cofanie materiatu do dolnej glowicy drukujacej
jest niedozwolone.

W ten sposo6b pozostaja niezadrukowane, a zatem bezuzyteczne, odcinki materiatu.

e Podczas korzystania z noza strata materiatu wynosi co najmniej 110 mm w przypadku papieru ciagtego.
W przypadku stosowania materiatéw o okreslonej strukturze, na ktérych wydruk musi by¢ zsynchroni-
zowany z przesuwem materiatu, strata moze osiagng¢ dtugos¢ ponad 300 mm.

Aby straty materiatu byly jak najmniejsze, nalezy unika¢ przerywania drukowania w trybie ciggtym:
» Zadania drukowania przerywac tylko w razie bezwzglednej koniecznosci.
» Unika¢ zadan z matg liczba odcinkéw drukowania, a zwlaszcza zadan z tylko jednym odcinkiem.

» Zapobieganie przewidywalnym btedom [> 5.7 na stronie 19.
W razie btedow straty materiatu sg szczegélnie duze, poniewaz zazwyczaj trzeba wtedy wyrzucic
réwniez juz zadrukowany materiat.

Optymalizacja drukowania

Aby zminimalizowa¢ straty materialu mozna wigczy¢ parametr Ustawienia > Drukowanie > Optymalizacja podwojnego
drukowania.

W takim wypadku zadanie drukowania nie jest wykonywane do konca. Drukarka zatrzymuje materiat w takiej pozycji,
w ktérej mozna zadrukowac kolejne zadanie bez pustych etykiet, a nastepnie oczekuje na nowe dane do drukowania.
Po odebraniu nowych danych drukowania wczesniej nie ukohczone zadanie drukowania zostaje ukonczone automa-
tycznie i rozpoczyna sie nowe zadanie bez pozostawienia pustych etykiet pomiedzy.

Jezeli nie sg oczekiwane zadne dalsze dane drukowania, mozna zakonczy¢ zadanie wybierajac Ukoricz zadanie.

Optymalizacja transmisji danych

Jesli nastepujgce po sobie odcinki zawierajg rézne informacje, wewnetrzne tworzenie obrazu w pamieci musi zosta¢
zakonhczone, zanim dolna gtowica drukujgca skonczy drukowanie na pierwszym odcinku!

W przeciwnym razie pierwszy odcinek zostanie przesuniety do zadrukowania do gornej gtowicy drukujacej, a kolejny
odcinek nie zostanie zadrukowany od spodu. Drukowanie na drugim odcinku zacznie sie dopiero wtedy,

gdy ukonczony zostanie pierwszy odcinek.

Dlatego nalezy dbac¢ o to, aby ilos$¢ przesytanych danych o poszczegdlnych odcinkach byta jak najmniejsza,

tzn. zrezygnowac z przesytania catych opisow etykiet dla kazdej etykiety i przesytac tylko zmieniajgce sie dane:

Informacija!
W tym celu w sterowniku drukarki stale wigczony jest parametr ,,Optymalizacja oprogramowania”.
W cablabel S3 odbywa sie automatyczna optymalizacja danych.

» W bezposrednim programowaniu stosowa¢ polecenie Replace R do wymiany danych.
D> Instrukcja programowania.

Uwaga!

Strata materiatu!

Interfejs RS232 jest zbyt wolny, aby umozliwi¢ szybkie przesytanie danych.
» Do drukowania nalezy uzywaé interfejsu USB lub Ethernet.




5
5.7

5.8

Tryb drukowania
Unikanie utraty danych

Uwaga!
Utrata danych!

W przypadku wystapienia btedéw mozliwych do usuniecia odcinki, ktore zostaly ukonczone przed wysta-
pieniem btedu przez dolng gtowice drukujaca, ale nie zostaly ukonczone przez gérna gtowice drukujaca,
nie sg powtarzane. Dane tych odcinkéw s3 juz wtedy niedostepne dla drukarki.

» Unikanie przewidywalnych btedoéw.

» Aby unikna¢ btedéw Brak papieru lub Brak tasmy, nalezy przed kornicem materiatu przestawi¢ drukarke
w stan wstrzymania. Po wlozeniu nowego materiatu wznowi¢ zadanie drukowania, anulujac stan wstrzy-
mania. Nie nastepuje przy tym utrata danych.

Wstrzymanie przy progu ostrzegania

Przy zintegrowanym progu ostrzegania taSmy mozna w sposéb systemowy zapobiec wystgpieniu btedu ,Brak tasmy”:
» Ustawi¢ parametr Ustawienia > Tasma > Przerwa po ostrzezeniu na WA,
» Ustawi¢ w parametrze Ustawienia > Tasma > Prég ostrzegania np. na 35 mm pozostatg $rednice rolki.

Przy przekroczeniu w dot ustawionej pozostatej srednicy rolki drukarka automatycznie przetgcza sie w stan
Wstrzymanie.

Ciecie i perforacja

tylko w urzadzeniach z nozem

» Aktywowac w oprogramowaniu polecenia perforacji lub odcinania materiatu.
W programie bezposrednim stuzg do tego nastepujgce polecenia:

Cp polecenie perforowania
C polecenie odcinania
Mozna faczy¢ obydwa polecenia, jednak C p ma mniejszy priorytet > Instrukcja programowania.

» W sekwencji polecen:
C3
Cp
odbywa sie dwukrotne perforowanie i jedno odciecie.
» Konfigurowanie parametrow odcinania > Instrukcja montazu CSQ 402 lub PSQ 403.

Informacija!
Ustawianie parametréw odcinania w drukarce jest mozliwe tylko przy zainstalowanym nozu.

Uwaga!
W szeregu pakietow oprogramowania dla etykiet polecenie C p nie jest zaimplementowane.
W tym przypadku perforowanie materiatu jest niemozliwe.

» Dopasowanie poziomu perforacji do materiatu.
W programie bezposrednim stuzy do tego polecenie:
OCn n...Warto$¢ miedzy 0.0 a 10.0

Informacija!
Jezeli oprogramowanie etykieciarki nie oferuje zadnych ustawien dla poziomu perforacji, tzn. nie jest
zaimplementowany O Cn, mozna dopasowac to w konfiguracji drukarki

Aby zagwarantowac w trybie ciecia prawidtowg dtugos¢ pierwszego odcinka, konieczne jest ,odcinanie przed
zadaniem drukowania”:
» W sterowniku drukarki pod Ogélne > Ustawienia > Opcje akcesoriow > [N6z] wigczy¢ ustawienie
,»Ciecie przed drukowaniem”.
albo

» W cablabel S3 pod General > Print Settings > Accessories Options > [Cutter] wigczy¢ ustawienie
,Cut before print job”.
albo

» w programowaniu bezposrednim wstawi¢ polecenie C wstaw > Instrukcja programowania.




6 Czyszczenie
6.1 Zasady czyszczenia

Niebezpieczenstwo!
Zagrozenie zycia wskutek porazenia pradem!

» Przed wszystkimi pracami konserwacyjnymi odigczaé drukarke od sieci elektrycznej.

Drukarka wymaga bardzo niewiele zabiegdéw konserwacyjnych.

Istotne jest regularne czyszczenie termicznych gtowic drukujgcych. Gwarantuje to utrzymanie wysokiej jakosci
wydrukéw i przyczynia sie do zwiekszenia trwatosci gtowic drukujgcych.

Poza tym konserwacja sprowadza sie tylko do comiesiecznego czyszczenia urzadzenia.

“ Uwaga!

Uszkodzenie drukarki ostrymi sSrodkami czyszczacymi!

Zewnetrznych powierzchni i podzespotéw nie wolno czysci¢ srodkami czyszczacymi o wiasciwosciach
$ciernych ani rozpuszczalnikami.

Zalecane srodki czyszczace

Watki drukarki Preparat do czyszczenia watkéw W1 (nr art. 9200051)
Gtowica drukujgca i bariera swietlna Alkohol izopropylowy > 99,9%
Inne powierzchnie urzadzenia Alkohol izopropylowy 70-100%

Tabela 5 Zalecane srodki czyszczace

» Usungé pyti ktaczki papieru z obszaru drukowania miekkim pedzelkiem lub odkurzaczem.

6.2 Czyszczenie watkéw drukarki
Zanieczyszczenia na watkach drukarki mogg prowadzi¢ do pogorszenia jako$ci wydruku i utrudnienia przesuwu
materiatu.
» Odchyli¢ gtowice drukujace.
» Wyjaé materiat i tasme z drukarki.
P Osady nalezy usuwac¢ za pomocg preparatu do czyszczenia watkéw W1 i miekkiej szmatki.
P Jesli watki sg uszkodzone, wymienic je, I> Instrukcja serwisowa.

6.3 Czyszczenie gtowic drukujacych

Cykle czyszczenia: Bezposredni druk termiczny - zawsze po zmianie rolki etykiet
Druk termotransferowy - zawsze po zmianie rolki taSmy transferowe;j

Podczas drukowania, na gtowicach drukujgcych moga sie zbiera¢ zanieczyszczenia pogarszajgce jako$¢ wydruku,
np. powodujgce réznice kontrastu lub pionowe pasy.

“ Uwaga!

Ryzyko uszkodzenia gtowic drukujacych!
Nie czysci¢ gtowic drukujacych zadnymi ostrymi ani twardymi przedmiotami.
Nie dotykac¢ szklanej warstwy ochronnej glowic drukujacych.

“ Uwaga!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata przez rozgrzang gtowice drukujaca.
Przed czyszczeniem zaczekaé, az gtowice drukujace ostygna.

P Odchyli¢ glowice drukujace.

» Wyja¢ materiat i tasme z drukarki.

P Szczeline gtowicy drukujacej oczysci¢ patyczkiem do uszu nasaczonym alkoholem izopropylowym > 99,9% lub
miekka szmatka.

P Pozostawi¢ gtowice drukujgce na 2 do 3 minut.



6.4

Czyszczenie
Czyszczenie bariery swietlnej etykiet

Uwaga!
Uszkodzenie bariery swietinej!
Nie czysci¢ bariery swietlnej zadnymi ostrymi ani twardymi przedmiotami lub rozpuszczalnikiem.

Czujniki wykrywania mogg zosta¢ zanieczyszczone pytem z papieru. Moze to utrudniaé wykrywanie poczatku etykiety
lub znacznikéw drukarskich.

llustracja 21 Czyszczenie bariery Swietlnej etykiet

Wyja¢ z drukarki etykiety i tasme transferowa.
Odkreci¢ srube (2).
Odkreci¢ srube (3).

Powoli wyciaggng¢ na zewnatrz bariere swietlng etykiet pociggajac za uchwyt (4). Uwazac, aby przewdd bariery
Swietlnej nie zostat naprezony.

P wbN =

5. Bariere Swietlng etykiet i szczeling czujnika (1) oczysci¢ pedzelkiem lub migkkg szmatkg nasgczong alkoholem
izopropylowym w stezeniu > 99,9%.

6. Wsungc¢ z powrotem bariere $wieting etykiet, trzymajac za uchwyt (4), i jg ustawi¢ (> 4.1.3 na stronie 14).
7. Zatozyc¢ srube (2).
8. Ponownie wtozy¢ etykiety i taSme transferowa.




7 Diagnostyka
7.1 Komunikat o btedzie

W przypadku wystgpienia btedu na wyswietlaczu wyswietlany jest komunikat o btedzie:

llustracja 22 Komunikaty o btedzie

Sposoéb diagnostyki zalezy od rodzaju btedu > 7.2 na stronie 23.
W komunikacie o btedzie proponowane sg nastepujgce opcje kontynuowania pracy:

Powtérz Po usunieciu przyczyny btedu kontynuowane bedzie zadanie drukowania.
Anuluj Biezgce zadanie drukowania zostanie anulowane.
Przesuw Przesuw etykiet zsynchronizowany zostanie od nowa. Nastepnie mozna kontynuowac

zadanie, wybierajgc opcje Powtorz.
Zignoruj Komunikat o btedzie zostanie zignorowany, a zadanie drukowania kontynuowane bedzie
z ewentualnymi ograniczeniami w dziataniu.

Zapisz dziennik Btad nie zezwala na prace drukarki w zaden sposaob.
Istnieje mozliwos¢ zapisania réznych danych systemowych na zewnetrznym nosniku w celu
doktadniejszej analizy.

Tabela 6 Przyciski ekranowe w komunikacie o btedzie

“ Uwaga!

Odcinki, ktére zostaty ukonczone przed wystapieniem btedu przez dolng gtowice drukujaca, ale nie zostaty
ukonczone przez gorng gtowice drukujaca, nie sg powtarzane. W ten sposob mozna ograniczy¢ catkowita
liczbe odcinkéw produkowanych w ramach danego zadania drukowania.

» W razie potrzeby dodrukowaé brakujace odcinki.

Jezeli zadanie drukowania zawiera liczniki, zadanie drukowania po nacisnieciu przycisku Powt6rz nie jest
kontynuowane z prawidtowymi wartosciami licznikow.

» Zakonczy¢ zadanie drukowania poprzez Anuluj.
» Uruchomié nowe zadanie drukowania z dopasowanymi wartosciami licznikow.



7 Diagnostyka

7.2 Komunikaty o btedzie i Srodki zaradcze

Komunikat Przyczyna Srodek zaradczy
o btedzie

Bfad kodu
kreskowego

Bfad odczytu

Bfad sktadni
Bfad zapisu
Brak czcionki

Brak etykiety

Brak napigcia

Brak papieru

Brak pliku

Brak ta$my na
gorze/na dole

Brak wymiaréw
etykiety

Dolna gtowica
drukujgca jest
wylgczona

i zamknieta

Gfowica drukujgca
dolna/gérna
zfozona

Gfowica drukujgca
goéra/dolna za
goraca

Niepoprawna zawartos$¢ kodu kreskowego,
np. znaki alfanumeryczne w liczbowym
kodzie kreskowym.

Btad odczytu podczas korzystania z karty
pamieci.

Drukarka otrzymata od komputera
nieznane lub btedne polecenie.

Btad sprzetowy.
Bfad w wybranym rodzaju czcionki.
Na pasku etykiet brakuje etykiet.

Podany w oprogramowaniu format etykiety
nie pokrywa sie z rzeczywistym.

W drukarce znajduje sie papier ciggty,
a oprogramowanie oczekuje etykiet.

Btad sprzetowy.

Wyczerpany zostat zadrukowywany
materiat.

Btad w przebiegu papieru.

Proba otwarcia pliku nieistniejgcego na
karcie pamieci.

Wyczerpana zostata tasma transferowa

Tasma transferowa stopiona zostata
podczas drukowania.

Etykiety majg by¢ drukowane termicznie,
ale w oprogramowaniu wybrany jest druk
transferowy.

W programowaniu nie okreslono wielkosci
etykiet.

Dolna gtowica drukujgca jest zamknieta,
cho¢ parametr Wytacz doing glowice jest
wigczony.

Niezablokowana gtowica drukujgca.

Zbyt silne rozgrzanie gtowicy drukujgce;j.

Poprawi¢ zawartos¢ kodu kreskowego.

Skontrolowa¢ dane na karcie pamieci.
Utworzy¢ kopie zapasowg danych.
Ponownie sformatowac karte pamieci.

Nacisna¢ Zignoruj, aby poming¢ to polecenie,
lub Anuluj, aby anulowa¢ zadanie drukowania.

Powtoérzy¢ operacje zapisu.
Ponownie sformatowac karte pamigci.

Anulowac zlecenie drukowania,
zmieni¢ czcionke.

Naciska¢ Powtorz, az wykryta zostanie nastepna
etykieta na pasku.

Anulowac zadanie drukowania.
Zmieni¢ format etykiety w oprogramowaniu.
Ponownie rozpoczg¢ zadanie drukowania.

Anulowac¢ zadanie drukowania.
Zmieni¢ format etykiety w oprogramowaniu.
Ponownie rozpoczg¢ zadanie drukowania.

Wytaczy¢ i wigczy¢ drukarke.

W przypadku ponownego wystgpienia powiadomic
serwis.

Wskazywane jest brakujgce napiecie.

Nalezy je zanotowac.

Whktadanie materiatu

Skontrolowac¢ przebieg papieru.
Skontrolowa¢ zawartos¢ karty pamieci.

Wiozy¢ nowg tasme transferowg.

Anulowac¢ zadanie drukowania.

Zmieni¢ temperature w oprogramowaniu.
Wyczysci¢ glowice drukujgca > 6.3 na stronie 20.
Wiozy¢ tasme transferowa.

Ponownie rozpoczg¢ zadanie drukowania.

Anulowac¢ zadanie drukowania.
W oprogramowaniu wybrac¢ druk termiczny.
Ponownie rozpoczg¢ zadanie drukowania.

Sprawdzi¢ programowanie.

Otworzy¢ dolng gtowice drukujgcg dla druku
jednostronnego.

Anulowac wytgczenie dolnej gtowicy drukujgcej dla
druku jednostronnego.

Zablokowac gtowice drukujgca.

Po pewnym czasie zadanie drukowania
kontynuowane bedzie automatycznie.

Jesli ten btad wystepuje czesto, zmniejszy¢
temperature lub predko$¢ druku

w oprogramowaniu.



24 I

Diagnostyka

Komunikat Przyczyna Srodek zaradczy
o btedzie

Nazwa juz uzywana =W bezposrednim programowaniu nazwa
podana zostata dwukrotnie.

Niepodfaczone Programowanie nie wykrywa obecnosci
urzadzenie urzadzenia.
Nieznana karta Karta pamieci nie jest sformatowana

Typ karty pamieci nie jest obstugiwany.
No6z zablokowany ~ N6z pozostaje w materiale

w nieokreslonym potozeniu.

NOz nie dziata.
Otwarta rolka Nie zostata zamknieta rolka dociskowa na
dociskowa watku pociggowym.
Petna pamie¢ Za duze zadanie drukowania: np. wskutek

zatadowanych czcionek, duzych obiektow
graficznych.

Sprawdzi¢ utozenie = Wykryty kierunek odwijania tasmy rézni sie

taSmy na gorze / od ustawienia w konfiguraciji.

na dole

Unoszenie/opusz-  Btgd automatycznego oszczedzania tasmy,

czanie gfowicy pozycja docelowa nie zostata osiggnieta

nieudane przy unoszeniu lub opuszczaniu gtowicy
drukujacej.

Usungc¢ taSme na  Wtozona jest tasma transferowa, chociaz

gorze/na dole drukarka ustawiona jest w trybie druku

termicznego.

Za duzy kod
kreskowy

Kod kreskowy nie miesci sie
w wyznaczonym obszarze etykiety.

Zakleszczenie noza = N6z nie przecina materiatu, ale moze
wroci¢ do ustawienia podstawowego.

Tabela 7 Komunikaty o btedzie i $rodki zaradcze

Poprawi¢ programowanie.

Podtaczy¢ opcjonalne urzgdzenie lub poprawié¢
programowanie.

Sformatowac karte pamieci, uzy¢ innej karty
pamieci.

Wytaczy¢ drukarke.

Wyjaé zakleszczony materiat.

Wigczy¢ drukarke.

Ponownie rozpoczg¢ zadanie drukowania.
Zmieni¢ materiat.

Wytgczy¢ i wigczy¢ drukarke.
W przypadku ponownego wystgpienia powiadomic
serwis.

Zamkng¢ rolke dociskowa.

Anulowa¢ zadanie drukowania.
Zmniejszy¢ ilo$¢ danych wydruku.

Tasma wtozona zostata odwrotnie.
Oczysci¢ gtowice drukujgcg > 6.3 na stronie 20.
Wiozy¢ tasme poprawnie.

Ustawienie w konfiguraciji jest niezgodne ze
stosowang tasma.
Skorygowacé ustawienie w konfiguracji.

Whytgczy¢ i wigczy¢ drukarke.
W przypadku ponownego wystgpienia powiadomic
serwis.

W przypadku bezposredniego druku termicznego
wyjgc tasme transferowa.

W przypadku druku transferowego witgczy¢ druk
termotransferowy w konfiguracji drukarki lub
oprogramowaniu.

Zmniejszy¢ lub przesung¢ kod kreskowy.

Nacisna¢ Anuluj.
Zmieni¢ materiat.
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Diagnostyka

Rozwigzywanie problemoéow

Zaplatana tasma
transferowa.

Wydruk jest zamazany lub
niekompletny.

Drukarka nie zatrzymuje
sie, gdy tasma transferowa
dojdzie do konca.

Drukarka drukuje sekwencje
znakow zamiast formatu
etykiety.

Drukarka przesuwa materiat
etykiet, ale nie tasme
transferowa.

Biate pionowe linie na
wydruku.

Biate poziome linie na
wydruku.

Wydruk po jednej stronie
jasniejszy.

Tabela 8

tasmy transferowe;.

Niewyregulowana rolka dociskowa
gtowicy.

Zbyt szeroka tasma transferowa.
Zabrudzona gtowica drukujgca.
Zbyt wysoka temperatura.

Niedogodna kombinacja etykiet i tasmy
transferowe;.

W oprogramowaniu wybrany jest druk
termiczny.

Drukarka znajduje sie w trybie ASCII.

Zle wiozona tasma transferowa.

Niedogodna kombinacja etykiet i tasmy
transferowe;.

Zabrudzona gtowica drukujgca.

Niesprawna gtowica drukujgca
(awaria punktow termicznych).

Drukarka pracuje w trybie ciecia lub
odrywania z ustawieniem
Cofanie > jesli potrzeba.

Zabrudzona gtowica drukujgca.

Niewyregulowana rolka dociskowa
gtowicy.

Rozwigzywanie probleméw

Niewyregulowana rolka zmiany kierunku

Ustawianie przebiegu tasmy
transferowe;.
> 4.3 na stronie 16.

Ustawianie rolki dociskowej gtowicy.
> 4.1.4 na stronie 14.

Zmieni¢ tasme transferowg na taka,

ktora jest niewiele szersza od etykiety.

Czyszczenie gtowicy drukujgce;.
> 6.3 na stronie 20.

Zmniejszy¢ temperature
W oprogramowaniu.

Zmieni¢ gatunek lub marke tasmy.

Wybraé w oprogramowaniu druk
termotransferowy.

Zakonczy¢ tryb ASCII.

Skontrolowac¢ przebieg tasmy
transferowej i ustawienie jej
powleczonej strony i w razie potrzeby
go skorygowac.

Zmieni¢ gatunek lub marke tasmy.

Wyczysci¢ glowice drukujgcy.
> 6.3 na stronie 20.
Wymieni¢ gtowice drukujgca.
D> Instrukcja serwisowa.

Zmieni¢ ustawienie na Cofanie > zawsze.

D> Instrukcja konfigurowania.

Czyszczenie gtowicy drukujgce;.
> 6.3 na stronie 20.

Ustawianie rolki dociskowej gtowicy.
> 4.1.4 na stronie 14.



8 Materiat

8.1 Wymiary materiatu
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llustracja 23 Wymiary materiatu

B Szerokos¢ etykiety 10 - 110
A Rozstaw etykiet >2
C Szerokos$¢ materiatu
Materiat nosny, papier ciggty 4-114
Gotowa koszulka termokurczliwa <114
Ciagta koszulka termokurczliwa, ptasko prasowana 4 -85
DL Lewa krawedz 20
DR Prawa krawedz 20
E Grubos¢ etykiety 0,05-0,6
F Grubos$¢ materiatu poditoza 0,05-10,16
Q Grubos$¢ materiatu
Papier ciagty 0,056-0,5
Koszulka termokurczliwa <11
- Przeswit dla materiatu 2
H Wysokos¢ etykiet, wysoko$¢ obszaru drukowania 220
Vv Przesuw =20
HC Dtugosé¢ ciecia =10
HP Dtugos¢ perforacii 23

» W przypadku mniejszych etykiet, cienkich materiatéw lub mocnego kleju mogg wystagpic¢
ograniczenia.
Zastosowania o znaczeniu krytycznym muszg zosta¢ przetestowane i zatwierdzone.

* Uwzglednia¢ wytrzymatos¢ na zginanie! Materiat musi by¢ w stanie przylegac¢ do watka drukarki!

Tabela 9 Wymiary materiatu



8 Materiat
8.2 Wymiary urzadzenia

SX
Czujnik przerwy i czujnik

odblaskowy %f
# SY1

| (uo)

Dolna gtowica drukujaca —

SY2

Kierunek przesuwu

Gorna glowica drukujaca —

3
<

Krawedztngca — — — — — — — — —

llustracja 24 Wymiary urzgdzenia

XD Q4/300 XD Q4.2/600
IC Odstep miedzy szczeling gornej gtowicy drukujgcej a ostrzem noza
z nozem tngcym CSQ 48,6
z nozem sztaplujgcym ST400 62,0
K Szerokos¢ zadruku 105,7 54,1
SX Odstep miedzy czujnikiem przerwy i odblaskowym a osig symetrii -55 - 10
przebiegu materiatu
czyli dopuszczalny odstep perforacji i znacznikow odblaskowych
od osi symetrii materiatu
SY1 Odstep miedzy czujnikiem przerwy i odblaskowym a szczeling 87,4
dolnej gtowicy drukujace;j
SY2 Odstep miedzy czujnikiem przerwy i odblaskowym a szczeling 148,3
gornej gtowicy drukujgcej
uo Odstep miedzy szczeling dolnej gtowicy drukujgcej odblaskowym 60,9

a szczeling gornej glowicy drukujacej

Tabela 10  Wymiary urzadzenia
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8.3

Materiat
Wymiary znacznikéw odblaskowych
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llustracja 25 Wymiary znacznikéw odblaskowych

H Wysokos¢ strefy drukowania =20

A Rozstaw stref drukowania >2

Vv Przesuw >7

L Szerokos$¢ znacznika odblaskowego >5

M Wysokos¢ znacznika odblaskowego 3-10

X Odstep miedzy znacznikiem a osig symetrii przebiegu materiatu -55 — 10

= Odstep miedzy czujnikiem przerwy i odblaskowym a osig symetrii przebiegu
materiatu

Y Poczatek strefy drukowania ustalany przez czujnik Znacznik krawedzi

przedniej

* Informacje dotyczg czarnych znacznikéw.
» Kolorowe znaczniki mogg nie by¢ wykrywane. > Przeprowadzi¢ testy przygotowawcze.

Tabela 11 Wymiary znacznikéw odblaskowych




8 Materiat
8.4 Wymiary wycieé
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llustracja 26 Wymiary wycie¢

H Wysokos¢ strefy drukowania 220
A Rozstaw stref drukowania >2
\Y, Przesuw >7

N Szerokos$¢ wyciecia >5

P Wysokos¢ wyciecia 2-10
X Odstep miedzy perforacjg a osig symetrii przebiegu materiatu -55 - 10

= Odstep miedzy czujnikiem przerwy i odblaskowym a osig symetrii
przebiegu materiatu

Y Wykryty przez czujnik poczatek strefy drukowania w przypadku wykrywania Tylna krawedz wyciecia
przerwy

Tabela 12 Wymiary wycieé

Wyciecia na krawedzi Wyciecia podtuzne Wyciecia prostokgtne Wyciecia koliste
() 1 (@)
(@D [ O
Niezalecane!

llustracja 27 Przyktadowe wyciecia
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9.1

9.2

Atesty

Wskazowka dotyczgca deklaracji zgodnosci WE

Drukarki etykiet serii XD Q sg zgodne z obowigzujgcymi podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i zdrowia

w ramach dyrektyw UE:

» Dyrektywa 2014/35/UE w sprawie sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach
napiecia

* Dyrektywa 2014/30/UE w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej

» Dyrektywa 2011/65/UE w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym

Deklaracji zgodnosci WE

> https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=4026

FCC

NOTE : This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class A digital device,
pursuant to Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against
harmful interference when the equipment is operated in a commercial environment. The equipment
generates, uses, and can radiate radio frequency and, if not installed and used in accordance with the
instruction manual, may cause harmful interference to radio communications. Operation of this equipment in
aresidential areais likely to cause harmful interference in which case the user may be required to correct the
interference at his own expense.
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